(g) BUNDESREPUBLIK @ Offenlegungsschrift 

® DE 197 40 649 A1 



DEUTSCHLAND 




(g) Int. Cl.^: 

F 16 L 37/12 

F 16 L 33/20 



DEUTSCHES 
PATENT- UND 
MARKENAMT 



@ Aktenzeichen: 
@ Anmeldetag: 
@ Offenlegungstag: 



197 40 649.1 
16. 9.97 
18. 3.99 



o 



@ Anmelder: 


@ Erfinder: 




Dipl.-lng. Henn Ges.m.b.H. & Co. KG, Dornbirn, AT 


Profunser, Herbert, Muntlix, AT 


(g) Vertreter: 


(56) Fur die Beurteilung der Patentfahigkeit in Betracht 


Riebling, P., Dipl.-lng. Dr.-lng., Pat.-Anw., 88131 


zu ziehende Druckschriften: 


Lindau 


DE 


195 22 691 A1 




DE 


195 22 690 A1 




DE 


39 09 899 A1 




US 


50 44 675 A 




US 


23 86 109 




US 


22 95 840 




US 


21 42 752 



Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag genn. § 44 PatG ist gestellt 

(S) Steckverbindung fiir den AnschluB von Rohr- und Schlauchleitungen 

@ Die Erfindung betrifft eine Steckverbindung fur den An- 
schlufS von Rohr- und Schlauchleitungen, bestehend aus 
einer Innenhulse und einer AufSenhulse, welche zwischen 
sich eine Rohr- oder Schlauchleitung aufnehmen, und ei- 
nem Rohrstutzen, der uber die Auf^enhulse geschoben 
werden kann und mit Hilfe eines Sicherungsmittels mit 
der AufSenhulse verrastbar ist. Um den zwischen Innen- 
hulse und AufSenhulse gehaltenen Schlauch zusatzlich 
gegen Abziehen zu sichern, ist erfindungsgemafS vorge- 
sehen, dal^ mindestens am freien, offenen Ende der In- 
nenhulse ein Versteifungsrand angeordnet ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Steckverbindung fiir den An- 
schluB von Rohr- und Schlauchleitungen nach dem Oberbe- 
griff des Patentanspruchs 1. 5 

Eine derartige Steckverbindung ist beispielsweise mit der 
auf den glcichcn Anmcldcr zuriickgchcndcn 
DE 195 22 691 Al bekannt geworden. Die Offenbarung 
dieser Druckschrift soli voUinhaltlich von der Offenbarung 
der vorliegenden Anmeldung umfaBt sein. 10 

Bei dieser bekannten Steckverbindung handelt es sich um 
eine Innenhiilse, auf welche der Schlauch aufgeschoben ist, 
sowie aus einer auf die AuBenseite des Schlauches aufge- 
schobenen AuBenhlilse, wobei die beiden Hiilsen den 
Schlauch klemmend zwischen sich aufnehmen. Der 15 
Schlauch wird hierbei im Zwischenraum zwischen der In- 
nenhiilse und der AuBenhiilse klemmend gehalten. Diese 
Anordnung kann nun auf oder in einen AnschluBstutzen ge- 
schoben werden, wobei Dichtmittel vorgesehen sind, wel- 
che sich dichtend an das eingefaBte Schlauchende und den 20 
AnschluBstutzen anlegen. Diese Verbindung wird nachfol- 
gend als Steckverbindung bezeichnet. 

Die klemmende Halterung des Schlauches zwischen der 
Innen- und der AuBenhiilse muB so ausgefiihrt werden, daB 
der Schlauch abgedichtet im Zwischenraum zwischen der 25 
Innen- und AuBenhiilse gefaBt wird und gegen Abziehen 
(wobei die Abzugskraft gleichachsig zur Schlauchachse 
liegt) geschiitzt sein. Hierzu schlagt die altere 
DE 195 22 691 vor, daB die Innenhiilse eine radial nach au- 
Ben gerichtete Rundsicke ausbildet, so daB der Zwischen- 30 
raum zwischen dem AuBenumfang der Innenhiilse und dem 
Innenumfang der AuBenhiilse vermindert wird und hier- 
durch der Schlauch eingequetscht wird. Eine derartige Ein- 
klemmung des Schlauches hat sich bewahrt und hat auch 
hochsten Dichtheitsanforderungen entsprochen. 35 

In manchen Anwendungsfallen ist es jedoch erwiinscht, 
eine erhohte Haltekraft als Schutz gegen Abziehen des 
Schlauches aus diesem Zwischenraum zwischen der Innen- 
hiilse und der AuBenhiilse zu erreichen. 

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, eine 40 
Steckverbindung der eingangs genannten Art so weiterzu- 
bilden, daB der Schlauch auch hoheren Abzugskraften 
standhalten kann und hierbei nicht aus dem Zwischenraum 
zwischen der Innen- und der AuBenhiilse herausgezogen 
werden kann. 45 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die kenn- 
zeichnenden Merkmale des Anspruchs 1 gelost. 

Die Erfindung zeichnet sich dadurch aus, daB mindestens 
am freien, offenen Ende der Innenhiilse ein Versteifungs- 
rand angeordnet ist. 50 

Mit der gegebenen technischen Lehre ergibt sich der we- 
sentliche Vorteil, daB durch Anordnung eines Versteifungs- 
randes, der mindestens am schlauchseitigen offenen Ende 
der Innenhiilse angeordnet ist, nun der Schlauch gegen er- 
hohte Abzugskrafte geschiitzt ist. Es hat sich namlich in 55 
iiberraschender Weise herausgestellt, daB wenn man das 
freie offene Ende der Innenhiilse durch einen entsprechen- 
den Versteifungsrand abstiitzt, daB dann der Schlauch gegen 
Abziehen aus dem Zwischenraum zwischen Innen- und Au- 
Benhiilse geschiitzt wird, weil eine Abzugskraft auf den 60 
Schlauch zunachst in eine Verformungsarbeit auf die Innen- 
hiilse umgesetzt wird, wobei die Innenhiilse dazu neigt, sich 
radial einwarts einzuschniiren und sich im Sinne einer Knik- 
kung zu verformen. 

Dieses radial einwarts gerichtete Verbiegen der Innen- 65 
hiilse bei Einwirkung groBerer Abzugskrafte wird offenbar 
durch die Umsetzung entsprechender Kraftkomponenten an 
der aus der DE 196 22 691 bekannten, radial aus warts ge- 
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richteten Sicke an der Innenhiilse bewirkt. 

Fiir die Ausfiihrung des Versteifungsrandes werden unter- 
schiedliche Formgebungen vorgeschlagen, die jeweils von 
der Erfindung umfaBt werden sollen. 

Die Ausbildung des Versteifungsrandes ist jedoch unab- 
hangig von der sonstigen Fomigebung der Innenhiilse. Dies 
bcdcutct, daB die Innenhiilse z. B. cine wcitcrc, radial aus- 
warts gerichtete Sicke aufweisen kann, welche Sicke fiir 
eine zusatzliche Quetschung des Schlauches im Zwischen- 
raum zwischen der Innenhiilse und der AuBenhiilse sorgt. 
Hierauf ist die Erfindung jedoch nicht beschrankt. Es kann 
vorgesehen sein, daB der erfindungsgemaBe Versteifungs- 
rand auch in Alleinstellung eine derartige Quetschsicke bil- 
det, so daB also der Versteifungsrand eine Doppelfunktion 
auslibt, naniHch einmal die fiir die Quetschung des Schlau- 
ches erforderliche, radial aus warts gerichtete Sicke bildet, 
aber auch gleichzeitig versteift ausgebildet ist, um die In- 
nenhiilse gegen radial einwarts gerichtete Verformung zu 
schiitzen. 

In einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung ist es 
vorgesehen, daB die Sicke als radial einwarts gerichtete Um- 
bordelung am schlauchseitigen Ende der Innenhiilse ausge- 
bildet ist, wobei der so hergestellte Versteifungsrand einen 
in Langsrichtung des Schlauches umgebogenen Bordelring 
aufweist. 

In einer anderen Ausgestaltung der Erfindung ist es vor- 
gesehen, daB dieser Bordelring radial aus warts gerichtet ist 
und gleichzeitig als Quetschsicke zur Quetschung des 
Schlauches vorgesehen ist. Bei dieser Ausfiihrungsform ist 
es nicht notwendig, daB noch eine weitere Sicke an der In- 
nenhiilse vorhanden ist, weil die vorher beschriebene 
Quetschsicke zur Quetschung des Schlauches in verschiede- 
nen Anwendungsfallen durchaus ausreicht. 

In einer dritten Ausfiihrungsform ist es vorgesehen, daB 
die Sicke einen Bodenrand bildet, dessen Kante radial ein- 
warts gerichtet ist, wobei dieser Bodenrand aus dem Boden 
eines Tiefziehteils entsteht, welcher Boden kreisformig aus- 
geschnitten ist, so daB nur noch der Bodenrand verbleibt. 
Die Innenhiilse ist damit besonders einfach als Tiefziehteil 
hersteUbar. 

In einer weiteren Ausfiihrungsform ist der Versteifungs- 
rand als radial auswarts gerichteter Bordekand ausgebildet, 
wobei der durch Bordelung erzielte Lappen in das Gummi- 
material des Schlauches hineinragt und dort einen widerha- 
kenartigen Vorsprung bildet. 

Selbstverstandlich ist diese Ausfiihrungsform nicht dar- 
auf beschrankt, daB dieser durch Umbordelung gewonnene 
Lappen parallel zur Achse des Schlauches ausgerichtet ist; 
er kann auch schrag nach oben ausgerichtet sein. 

Ebenso ist es moglich, daB ein derartiger Versteifungs- 
rand nicht nur aus einem einzigen und in eine Richtung ge- 
bogenen Lappen besteht, sondem dieser Lappen kann in 
mehrfacher Hinsicht noch in sich profiliert sein, z. B. eine 
Dreiecksprofiliemng aufweisen oder mehrfacli umgebordelt 
sein. 

In einer weiteren Ausgestaltung kann es vorgesehen sein, 
daB der Versteifungsrand einen einwarts gebogenen Bordel- 
ring aufweist, aber gleichzeitig eine radial auswarts gerich- 
tete, durch cine Abkropfung bcwirktc Quctschkantc fiir den 
Schlauch erzeugt. 

In einer weiteren Ausgestaltung ist es vorgesehen, daB der 
Versteifungsrand als RundbordeMng ausgebildet ist, der so- 
wohl radial einwarts gerichtet ist, aber auch in einer anderen 
Ausgestaltung radial auswarts gericlitet sein kann und hier- 
bei dann als Quetschring in das Elastomermaterial des 
Schlauches eingreift und hierbei ebenfalls eine Quetsch- 
kante bildet. 

In den weiteren AusFuhrungsfoniien kann es vorgesehen 
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sein, daB statt der hier durch Bordelung voi^eschlagenen 
Versteifungsrander auch eingelegte Telle vorgesehen sind, 
die als Versteifungsrand wirken. Derartig eingelegte Telle 
konnen ein Rundring sein, eine Rundbiichse, ein Stiitzring, 
ein Rundprofil beliebiger Art (z. B. elliptischen, dreieckfor- 5 
migen oder ovalen Querschnittes), welches als Stiitzring 
cntwcdcr in den Inncnumfang dcr Inncnhuisc cingcprcBt, 
eingeschwelBt, eingeklebt oder eingelotet wird oder auch 
umgekehrt, indent es auf dem AuBenumfang der Innenhulse 
aufgebracht wird und hier ebenfalls durch die vorher ge- 10 
nannten FestlegungsmaBnahmen festgelegt wird und dabei 
gleichzeitig in das Elastomermaterial des Schlauches ein- 
dringt und den Schlauch hierdurch festlegt. 

SchlieBlich kann auch noch die Wandstarke der Innen- 
hiilse im Bereich ihres freien auBeren Endes entsprechend 15 
erhoht werden, wobei ein derartiger Versteifungsrand dann 
werkstoffeinstiickig ohne weitere UmformniaBnahmen an 
dem freien Ende der Innenhulse angeformt ist. Es kann z. B. 
hier auch vorgesehen sein, daB die Innenhulse vor ihrer end- 
giiltigen Herstellung aus einem dickeren Material besteht 20 
und die Innenhulse entsprechend ausgewalzt wird, wodurch 
lediglich ein Rand groBerer Materialstarke freibleibt, well 
dieser Rand beim Auswalzen selbst nicht umgeformt wird. 
Ein gleiches Ergebnis kann durch Stauchen der Innenhulse 
erreicht werden. 25 

Der Erfindungsgegenstand der vorliegenden Erfindung 
ergibt sich nicht nur aus dem (legenstand der einzelnen Pa- 
tentanspriiche, sondem auch aus der Kombination der ein- 
zelnen Patentanspriiche untereinander. Alle in den Unterla- 
gen, einschlieBlich der Zusammenfassung, offenbarten An- 30 
gaben und Merkmale, insbesondere die in den Zeichnungen 
dargestellte raumliche Ausbildung werden als erfindungs- 
wesentlich beansprucht, soweit sie einzeln oder in Kombi- 
nation gegeniiber dem vStand der Technik neu sind. 

Im folgenden wird die Erfindung an hand von mehrere 35 
Ausfuhrungswege darstellenden Zeichnungen naher erlau- 
tert. Hierbei gehen aus den Zeichnungen und ihrer Beschrei- 
bung weitere erfindungswesentliche Merkmale und Vorteile 
der Erfindung hervor. Es zeigen: 

Fig. 1 Schnitt durch die Steckverbindung nach der Erfin- 40 
dung in einer ersten Ausfuhrungsform; 

Fig. 2 eine gegeniiber Fig. 1 abgewandelte, zweite Aus- 
fiihrungsform der Steckverbindung; 

Fig. 3 eine dritte Ausfiihrungsfomi der Steckverbindung; 

Fig. 4 eine vierte Ausfiihrungsfomi der Steckverbindung; 45 

Fig. 5 eine fiinfte Ausfiihrungsform der Steckverbindung; 

Fig. 6 eine sechste Ausfiihrungsform der Steckverbin- 
dung; 

Fig, 7 eine siebte Ausfiihrungsform der Steckverbindung; 
Fig. 8 eine achte Ausfuhrungsform der Steckverbindung; 50 
Fig. 9 eine neunte Ausfuhrungsform der Steckverbin- 
dung. 

GemaB Fig. 1 besteht die Steckverbindung im wesentli- 
chen aus einer Innenhiilse 1, die bevorzugt aus einem Me- 
tallmaterial besteht und werkstoffeinstiickig mit einer Au- 55 
Benhiilse 2 verbunden ist. Die Erfindung ist nicht auf die 
werkstoffeinstiickige Verbindung dieser beiden Hiilsenteile 
1, 2 beschrankt; es kann auch vorgesehen sein, daB die im 
Bcrcich cincs Ringbundcs 17 aufcinandcr gclcgtcn Flanschc 
von Innen- und AuBenhulse 1, 2 getrennt voneinander sind 60 
und beispielsweise im PreBsitz dichtend aufeinander aufge- 
legt und hierdurch verbunden sind. Im gezeigten Ausfiih- 
rungsbeispiel sind jedoch die beiden Hiilsenteile 1, 2 durch 
einen Bund 17 werkstoffeinstiickig miteinander verbunden, 
welcher die vorher genannte Ringnut 7 bildet. 65 

In diese Ringnut ist ein Dichtring 5 eingelegt, der sich 
dichtend am Innenumfang eines Rohrstutzens 3 anlegt, der 
steckbar und losbar auf der AuBenhulse 2 aufgeschoben ist. 



4 

Die Sicherung des Rohrstutzens 3 gegen Abziehen erfolgt 
hierbei iiber eine Rastfeder 4, die in einen zugeordneten 
Schlitz 16 der AuBenhiilse 2 eingreift und den Rohrstutzen 3 
hierdurch gegen Abziehen von der AuBenhiilse 2 sichert. 

In den Zwischenraum zwischen der Innenhiilse und der 
AuBenhiilse 2 ist ein Schlauch 6 aus einem Elastomermate- 
rial cingcschobcn, dcr bevorzugt in dcr Nahc seines freien 
vorderen Endes durch eine Sicke 30 eingequetscht und ge- 
gen Abziehen in Pfeilrichtung 23 gesichert wird, wobei die 
Sicke 30 in der Innenhulse 1 angeordnet ist und radial aus- 
warts gerichtet ist. 

Es ist zeichnerisch nicht dargestellt, daB anstatt der radial 
nach auBen gerichteten Sicke 30 in der Innenhiilse auch eine 
radial einw^arts gerichtete Sicke an der AuBenhiilse 2 vor- 
handen sein kann oder daB auch beide Sickenarten miteinan- 
der kombiniert sind. 

Ebenso muB der Schlauch 6 nicht aus einem Elastomer- 
material bestehen. Es kann vorgesehen sein, daB der 
Schlauch 6 aus einem relativ harten Kunststoff material be- 
steht, wobei statt der Einschniirung oder Einquetschung des 
hartelastischen Schlauches 6 im Bereich der Sicke 30 eine 
Nut in den Innenumfang eines derartigen hartelastischen 
Schlauches eingearbeitet wird, in welche sich dann die 
Sicke 30 einformt und diesen so als Rohr ausgebildeten 
Schlauch gegen Abziehen in Pfeilrichtung 23 sichert. 

Im gezeigten Ausfiihrungsbei spiel besteht der Verstei- 
fungsrand 8 aus einer Umbordelung 9, wobei die Umborde- 
lung einen radial einwarts gerichteten Bordeking 10 bildet, 
welcher in seiner Langserstreckung etwa achsparallel zu der 
Achse des Schlauches 6 gerichtet ist. 

Im Ausfiihrungsbeispiel nach Fig, 2 ist der Versteifungs- 
rand 13 als radial auswarts gerichtete Umbordelung 12 in 
der Innenhiilse 1 ausgebildet, wobei bei dieser Ausfiih- 
rungsform der Vorteil besteht, daB zusatzlicli zu der Sicke 30 
in der Innenhiilse noch eine weitere Quetschkante fiir den 
Schlauch 6 erzeugt wird, wodurch dieser verstarkt noch ge- 
gen Abziehen in Pfeilrichtung 23 gesichert ist. 

Der schrag einwarts und nach unten gebogene Lappen 
bildet hierbei einen Bordelring 11. 

GemaB Fig, 3 besteht der Versteifungsrand 14 aus einem 
radial einwarts gerichteten Bodenrand 15, der durch einen 
Tiefziehvorgang erreicht wurde, wobei das Tiefziehwerk- 
zeug in der Achse des Schlauches diesen Bodenrand 15 aus 
formt und danach einen ringformigen Ausschnitt 32 anb- 
ringt, so daB lediglich nur noch der Bodenrand 15 stehen 
bleibt. 

In Fig. 4 ist ein weiterer Versteifungsrand 19 dargestellt, 
der - in kinematischer Umkehrung zu dem Ausfiihrungsbei- 
spiel nach Fig. 1 - aus einem radial auswarts gebogenen 
Bordelring 21 besteht, dessen Umbordelung 20 eine 
Quetschkante fiir den Schlauch 6 bildet und dessen freier 
Lappen in Achsrichtung des Schlauches ausgerichtet ist und 
mit seinem vorderen freien Ende eine Quetschkante 22 bil- 
det, die den Schlauch ebenfalls gegen Abziehen in Pfeilrich- 
tung 23 sichert. 

Die Quetschkante 22 formt sich hierbei formschliissig in 
das Material des Schlauches 6 ein, ohne dessen Querschnitt 
zu verletzen. 

Dies gilt auch fiir alle andcrcn Ausfiihrungsformcn nach 
der Erfindung, bei denen vorgesehen ist, daB eine Verletzung 
des Materials des Schlauches 6 (bzw. des Kunststoffrohres) 
durch den erfindungsgemaBen Versteifungsrand vermieden 
werden soli. 

Der Versteifungsrand 8 nach Fig. 5 stimmt im wesentli- 
chen mit dem Versteifungsrand gleicher Benennung in Fig. 
1 iiberein, wobei als weitere Ausfiihrungsform dargestellt 
ist, daB dieser Versteifungsrand 8 noch eine radial auswarts 
gerichtete Abkropfung 24 aufweist, so daB hierdurch eben- 
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falls eine in den Schlauch 25 sich formschliissig einfor- 
mende Quetschkante 25 gebildet wird. 

In Fig. 6 ist der Versteifungsrand 26 als Rundbordelring 
27 ausgebildet, der radial einwarts in der Innenhiilse 1 ein- 
geformt ist. Der Gegenstand der Erfindung umfaBt selbst- 
verstandlich, daB statt des radial einwarts gerichteten Rund- 
bordcLringcs 27 cin dcrartigcr Rundbordelring 27 radial aus- 
warts gerichtet an der Innenhiilse 1 vorhanden ist, um so 
ebenfalls eine Quetschkante fur den Schlauch zu bilden. 

Die Ausfiihrungsbeispiele nach Fig, 7-9 zeigen weitere 
MogUchkeiten zur Ausbildung entsprechender Versteifun- 
gen am freien vorderen Ende der Innenhiilse 1. In Fig. 7 ist 
dargestellt, daB ein Versteifungsring 28 durch Verkleben 
Oder Verse hweiBung 29 am Innenumfang der Innenhiilse 1 
angebracht ist. 

Die Fig. 8 zeigt, daB der gleiche Versteifungsring 28 auch 
am AuBenumfang der Innenhiilse 1 angebracht werden kann 
und die Fig, 9 zeigt, daB statt eines rundprofilierten Verstei- 
fungsringes 28 auch ein Versteifungsrohr 31 innen oder au- 
Ben an der Innenhiilse 1 angeordnet werden kann. 

Dieses Versteifungsrohr 31 kann ebenfalls durch Verkle- 
ben, VerschweiBen, Verpressen, Einwalzen oder Stauchen 
werkstoffeinstuckig oder werkstoffzweistiickig mit dem 
Material der Innenhiilse 1 ausgebildet werden. 

Allen Ausfuhrungsformen ist gemeinsam, daB minde- 
stens das freie auBere Ende der Innenhiilse 1 durch entspre- 
chende MaBnahmen gegen radiate Verformung abgestiitzt 
ist, wobei die hier bescliriebenen MaBnahmen nicht allein 
auf das freie auBere axiale Ende der Innenhiilse 1 beschrankt 
sind, sondem sie konnen auch noch zusatzlich an weiteren 
Stellen der Innenhiilse vorgesehen werden. 

Bei alien Ausfiihrungsformen ist im iibrigen gemeinsam, 
daB sich am freien auBeren Ende der Innenhiilse ein Radius 
bildet, der hilft, daB der Schlauch erleichtert auf die Innen- 
hiilse aufgeschoben werden kann, wobei diese Erleichterung 
vor ahem dann eintritt, wenn ein radial einwarts gerichteter 
Bordelrand oder eine Si eke vorhanden sind. 

Aber auch bei den MaBnahmen, die darin bestehen, daB 
ein radial auswarts gerichteter Bordelrand vorhanden ist, er- 
gibt sich in der Regel eine Umbordelung, die einen Abweis- 
rand bildet, welcher Abweisrand ebenfalls dafiir soi^t, daB 
der Schlauch in Gegenrichtung zur Pfeikichtung 23 erleich- 
tert auf die Innenhiilse 1 aufgesteckt werden kann. Es wird 
also die relativ scliarfkantige Stirnseite der Innenliulse - wie 
sie aus dem Stand der Technik bekannt ist - nach der Erfin- 
dung vermieden. 
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1 Innenhiilse 

2 AuBenhiilse 

3 Rohrstutzen 

4 Rastfeder 

5 Die hiring 

6 Sclilauch 

7 Ringnut 

8 Versteifungsrand 

9 Umbordelung 

10 Bordclring 

11 Bordeking 

12 Umbordelung 

13 Versteifungsrand 

14 Versteifungsrand 

15 Bodenrand 

16 Schhtz 

17 Bund 

18 Umbordelung 

19 Versteifungsrand 



10 



20 Umbordelung 

21 Bordelring 

22 Quetschkante 

23 Pfeikichtung 

24 Abkropfung 

25 Quetschkante 

26 Versteifungsrand 

27 Rundbordelung 

28 Versteifungsring 

29 VerschweiBung 

30 Sicke 

31 Versteifungsrohr 

32 Ausschnitt 



15 Patentanspriiche 

1. Steckverbindung fiir den AnschluB von Rohr- und 
Schlauchleitungen, bestehend aus einer Innenhiilse und 
einer AuBenhiilse, welche zwischen sich eine Rohr- 

20 Oder Schiauchleitung aufnehmen, und einem Rohrstut- 
zen, der iiber die AuBenhiilse geschoben werden kann 
und mit Hilfe eines Sicherungsmittels mit der AuBen- 
hiilse verrastbar ist, dadurch gekennzeichnet, daB 
mindestens am freien, offenen Ende der Innenhiilse (1) 

25 ein Versteifungsrand angeordnet ist. 

2. Steclcverbindung nacli Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Versteifungsrand (8) aus einer 
radial einwarts erfolgten Umbordelung (9) am 
schlauchseitigen Ende der Innenhiilse (1) besteht und 

30 einen in Langsrichtung des Schlauches (6) umgeboge- 
nen Bordeking (10) ausbildet. 

3. Steckverbindung nach einem der Anspriiche 1 oder 
2, dadurch gekennzeichnet, daB die Umbordelung (12) 
radial auswarts gerichtet ist und gleichzeitig eine 

35 Quetschsicke zur Quetschung des Schlauches bildet. 

4. Steckverbindung nacli Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Versteifungsrand (14) aus einem 
radial einwarts gerichteten Bodenrand (15) besteht. 

5. Steckverbindung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
40 kennzeichnet, daB der Versteifungsrand (19) als radial 

auswarts erfolgte Umbordelung (20) ausgebildet ist, 
wobei der entstandene Bordelring (21) in das Material 
des Schlauches (6) eingedrlickt ist. 

6. Steckverbindung nacli Anspruch 1, dadurch ge- 
45 kennzeichnet, daB der Versteifungsrand (8) als radial 

einwarts erfolgte Umbordelung (10) ausgebildet ist und 
eine radial auswarts gerichtete, durch eine Abkropfung 
(24) bewirkte Quetschkante (25) fur den Schlauch (6) 
bildet. 

50 7. Steckverbindung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Versteifungsrand (26) als Rund- 
bordelung ausgebildet ist. 

8. Steckverbindung nach Anspruch 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Rundbordelung (27) radial ein- 

55 warts gerichtet ist. 

9. Steckverbindung nach Anspruch 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Rundbordelung (27) radial aus- 
w^arts gerichtet ist. 

10. Steckverbindung nach Anspruch 1, dadurch gc- 
60 kennzeichnet, daB der Versteifungsrand als Verstei- 
fungsring (28) ausgebildet ist, der am Innen- und/oder 
AuBenumfang der Innenhiilse (1) angebracht ist. 

11. Steck\'erbindung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Versteifungsrand als Verstei- 

65 fungsrohr (31) ausgebildet ist, das am Innen- und/oder 
AuBenumfang der Innenhiilse (1) angeordnet ist. 

12. Steckverbindung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, das der Versteifungsrand durch Erho- 
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hung der Wandstarke der Innenhiilse (1) im Bereich ih- 
res freien auBeren Endes gebildet ist. 
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Abstract of DE1 9740649 

The pipe or hose fits between an inner sleeve (1) and outer sleeves, while a female half slides onto the 

outer sleeve and is secured to it by a locking device. The stiffening edge (10) can extend inwards, 
being fornned by an annular bead. It can also extend outwards to fornn a rib gripping the hose. It can be 
rounded, and can be formed by thickening of the sleeve wall. 
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1. A plug connection for connecting tube and hose lines comprising an inner sleeve and 
an outer sleeve which receives a tube line or hose line between themselves and a tubulure 
which may be moved over the outer sleeve and may be locked with the outer sleeve by 
means of locking means, characterized in that a stiffening edge is at least arranged at the 
free open end of the inner sleeve (1). 



